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CWCF system 

Catalyst Water Cutting Fluid System으로서  

기존의 절삭유 (에멜젼타입, 수용성타입) 사용시 나타나는 결점을 

보완하고 절삭 및 연삭 가공품의 품질 향상 및 생산 능력 향상에 

기여할 수 있는 촉매수 변환 절·연삭유 공급 시스템임. 

CWCF  

수용성 절·연삭유 타입으로 분류될 수 있으며,  

절·연삭유 5% + 촉매수 95%로 구성되어 있음 

 

(절삭유의 비중은 절삭제품에 따른 절삭유의 종류에 따라 1 % 정도의 비중 차이는 발생할 수 있음) 

CWCF  system 
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CWCF  외관 CWCF  제어패널 CWCF  제어단자 

CWCF  내부 CWCF  플랜지 CWCF  펌프 
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+ 

- 

가공물 표면이 깨끗하고  섬세한 가공이 가능하여 제품의 품질이 향상됨 

+ 절삭공구(절삭팁)의 수명이 늘어나며(1.5~2.0배) 그에 따른 생산능력이 향상됨 

+ 고속가공이 가능하여 제품의 생산량이 증가하고 그에 따른 매출향상 

절·연삭유의 점도가 적어 슬러지가 굳어져 생기는 앙금이 거의 없어짐 

- 저온가공이 가능하여 절삭 및 연삭시 사용되는 전력소비량이 적음 

- 절·연삭액의 산화 및 열화가 억제되어 절삭액 및 절삭팁의 교환이 현저히 줄어듬 

슬러지량 

전력소모 

절·연삭액, 팁 교환 

매       출 

생산능력 

제품품질 

증대효과 

감소효과 

http://www.art-com.co.kr/online/ppt_gallery_1.htm
http://www.art-com.co.kr/online/ppt_gallery_1.htm


www.smart-save.co.kr 

Smart  Save Energy 

 

원통 단면부 관측 A 관측 결과_群馬高専 黒瀬 

오일 미스트 
마무리 면 

콘트라스트가 
강하고 

줄간 자국이 
깊다 

Fig 1.  

100배 관측 

개질 쿨란트 

가공 마무리면 

콘트라스트가 

약하고 

광택이 생김 

Fig 3.  

100배 관측 

개질 쿨란트란 CWCF system을 이용한 촉매변형 절·연삭액을 말함  
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원통 측면부 관측 B 

개질 쿨란트 가공 
[ 500배 ] 

주기성 있는 부분의 프로필 500배 확대 관측 -群馬高専 黒瀬,  平成22年6月29日 

개질 쿨란트 가공 
[ 1000배 ] 

콘크라스트는 300um 정도의 주기로 10um 정도의 깊이를 보임 
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파편부 관측 C 

촉매수 
없음 

진무르고 
불연속적인 

트래킹을 보임 

파편부 500배(2D)관측 파편부 500배(3D)관측 

群馬高専 黒瀬,   
平成22年3月5日 

촉매수 
있음 

트래킹은 없고 

고배율로 관측시 

큰 절삭효과의 

차이를 보임 

群馬高専 黒瀬,   
平成22年3月5日 

파편부 500배(2D)관측 파편부 500배(3D)관측 
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프레스 몸체 표면부 관측 D 

촉매수 
없음 

촉매수 
있음 

가공 효율은 

1 . 8 배로 

가공속도가  

뚜렷함 

표면부 2D 관측 표면부 3D 관측 

표면부 2D 관측 표면부 3D 관측 

• 프라이즈가공 

• 500톤 프레스몸체 
  표면가공 

• 폭2m,길이8m 

• 두께 40mm 

• 프라이즈가공 

• 500톤 프레스몸체 
  표면가공 

• 폭2m,길이8m 

• 두께 40mm 

표면에  

거스러미가  

발생함 
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제품 표면 관측 E 

촉매수 없음 [通常の加工] 촉매수 있음 [改質水で使用] 

촉매수 있음 [改質水で使用] 촉매수 있음 [改質水で使用] 

일반 가공 
3D 관측 

CWCF 가공 
3D 관측 

CWCF 가공 
3D  

각도변화 
관측 

CWCF 가공 
3D 계측 
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절삭팁(톱니) 관측 F 

촉매수 
없음 

촉매수 
있음 

 절삭팁 마모도 

4 
1 2 3 

① 1.72mm 

② 1.50mm 

③ 1.72mm 

④ 1.62mm 

 절삭팁 마모도 

① 0.70mm 

② 0.84mm 

③ 0.79mm 

④ 0.97mm 

1 2 3 4 

 절삭팁 선단 

3D촬영 

 절삭팁 선단 

3D촬영 

 

 일반 가공 절삭팁  
마모도는 1.0~2.0mm 사이 

 촉매수 절삭팁  
마모도는 1.0mm 이하 
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절삭팁(톱니) 관측 F-1 

촉매수 
없음 

촉매수 
있음 

 절삭팁 마모도 

1. 401.83um 

2. 602.23um 

 절삭팁 마모도 

1.  82.85um 

2. 130.99um 

일반 절삭유 사용 절삭팁 마모도 3D촬영 

촉매수 사용 절삭팁 마모도 3D촬영 촉매수 사용 절삭팁 마모도 3D촬영 

일반 절삭유 사용 절삭팁 마모도 3D촬영 

마모도의  

큰 차이를 보임 
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절삭파편부 관측 G 

촉매수 
없음 

촉매수 
있음 

 절삭파편 

발생이 많음 

단면부에  

OIL-kiri발생 

파편부 발생량 

현저히 감소 

저온가공되어 

표면이 깨끗함 

파편부 단면촬영 파편부 단면부내 OiL-kiri 개질前 파편부 

개질後 2시간 경과 파편부 개질後 22시간 경과 파편부 개질 파편부 단면촬영 
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• CWCF system은 일본제품으로서 제품의 설치를 위한 시스템 도입절차는 다음과 같다. 

Operation 
   Manufacture 

& Setting 
   Order      Analysis 

CWCF  
presentation 

 제품제안  업체현황조사  규격 및 수량 주문  제작 및 통관장치 세팅  제품운영 및 기술지도 

CWCF system 도입절차 

Operation 
Control unit 

& Setting 
   Organization 

 main system 
setting 

Analysis 

 설치제품  

   제원분석 

 메인 시스템 설치  설비라인 구성  제어장치 세팅  운영 

CWCF system 설치절차 

 개별설치 구성 
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코마츠 제작소- 小松, 日本 EX 
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슬러지 퇴적 조사 포인트 

1 

2 
3 

1 슬러지 퇴적 조사포인트 

2 슬러지 퇴적량 mm 

3 절삭유탱크 위치 슬러지 
퇴적량 mm/1000H 

a-1, a-2, c-3에 퇴적됨 

b-1, b-2, d-1, d-2 는 

거의 퇴적 안됨 

자료출처: 小松, 日本 
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슬러지 분석 비교 

1 슬러지 분석 비교 

2 유황 함유,無염소 절삭액 

3 無유황, 無염소 절삭액 

탱크 내 슬러지는  

경화하지 않고  

절삭액+개질수에 의해  

산화가 억제됨 

자료출처: 小松, 日本 

1 

2 

3 
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MVA분석 상관상황 

1 MVA분석 상관상황  

2 
Ph년간 평균과 슬러지 
퇴적량 기여율 

3 
Ph와 절삭액 농도  
기여율 

슬러지 발생률이 적다 

Ph를 높이면 퇴적량을 

저하시킬 수 있음 

자료출처: 小松, 日本 

1 
3 2 
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MVA분석 상관상황 

슬러지 연질화와  

슬러지 발생량의 감소 

 

• 슬러지 연질화 
(청소 용이화, 저가격 청소) 
 

• 슬러지 발생량 72% 감소 

 

자료출처: 小松, 日本 

결 론 

  

http://www.art-com.co.kr/online/ppt_gallery_1.htm
http://www.art-com.co.kr/online/ppt_gallery_1.htm


www.smart-save.co.kr 

Smart  Save Energy 

CWCF System 은 기존 설치된 절삭·연삭 장치를 그대로 유지한 상태에서 설치 가능한 

절·연삭유 공급장치로서 

기존 제품의 품질을 개선하고 생산비용을 절감할 수 있으며, 고속 가공(가공효율 1.5배 이

상)을 통한 생산량 증대 및 설비증대 효과의 장점을 지니고 있어 영위하시는 사업분야의 

국내, 국외 업체들과의  산업경쟁력확보에 중요한 요소로 작용할 수 있을 것이라 자부합

니다.  

본 제품의 설치에 따른 효과를 충분히 검토하시고 좋은 인연으로 찾아뵙기를 기원합니다.  

기존설비 2대 생산효과 

+ 

CWCF 가공효율(1.5배) 

기존설비 3대 생산효과 

설비투자효과창출 
(경제성극대화) 
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金山商事株式會社 [日本 本社] 

東京都千代田區神田佐久間町4-7 1F  

Tel : 03)3865-8504 Fax : 03)3865-8505 

Kanayama Co., Ltd 

4-7, Sakuma-cho, Kanda, Shiyoda-ku, Tokyo, Japan 

Tel : +81-3-3865-8504 Fax : +81-3-3865-8505 

주식회사 스마트 세이브 에너지 [한국 판매처] 

서울 영등포구 영등포동 7가 29-22 성림빌딩 7층 

대표이사 박종태 010-2299-6664 

Tel : 02)2664-8513 Fax : 02)2663-8572 

Webpage: www.smart-save.co.kr 

Smart Save Energy co.,ltd 

29-22 Sunglim Bl - 7F, Yeongdeungpo Dong 7ga, Yeongdeungpo-ku, Seoul, Korea. 

Tel : +82-2-2664-8513 Fax : +82-2-2663-8572 

Webpage: www.smart-save.co.kr 

Ceo Park jongtae  +82-10-2299-6664 

귀 사의 경쟁력향상에 좋은 파트너가 되길 기원합니다. 
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